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DECYZJA KOMISJI

z dnia 14 stycznia 2011 r.

w sprawie procedury za$wiadczania zgodnosci wyrobéw budowlanych na mocy art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106)EWG w odniesieniu do szczeliw do stosowania niekonstrukcyjnego
w spoinach budynkéw i chodnikéw

(notyfikowana jako dokument nr C(2011) 62)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)
(2011/19/UE)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych paristw czlonkowskich odnoszacych
si¢ do wyrobow budowlanych ('), w szczegdlnosci jej art. 13
ust. 4,

po konsultacji ze Stalym Komitetem ds. Budownictwa,
a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)  Komisja zobowigzana jest wybraé jedng z dwodch
procedur zaswiadczania zgodnoSci wyrobu, zgodnie
z art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG. Artykul ten
stanowi, ze Komisja powinna wybra¢ mozliwie najmniej
ucigzliwg procedure zgodna z wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenistwa. Niezbedne jest zatem podjecie decyzji
dla danego wyrobu lub rodziny wyrobéw, czy obecnosé
systemu fabrycznej kontroli produkgji, za ktéry odpowie-
dzialno§¢  ponosi  producent, jest  koniecznym
i wystarczajgcym warunkiem do za$wiadczania zgodnosci
oraz czy z przyczyn dotyczacych zachowania zgodnosci
z kryteriami wymienionymi w art. 13 ust. 4 wymagana
jest interwencja uprawnionego organu.

(2)  Artykut 13 ust. 4 wymaga, aby ustalona w ten sposéb
procedura byla wskazana w mandatach i w specyfika-
cjach technicznych. Dlatego pozadane jest okreslenie
wyrobu  lub  rodziny  wyrobéw  wymienionych
w specyfikacjach technicznych.

(3)  Obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 dyrektywy
89/106/EWG s3 opisane szczegdlowo w zalaczniku III
do tej dyrektywy. Dlatego tez niezbedne jest jasne okre-
Slenie metod, za pomoca ktérych te dwie procedury maja
by¢ wprowadzane w zycie dla kazdego wyrobu lub

() Dz.U. L 40 z 11.2.1989, s. 12.

rodziny wyrobéw, w odniesieniu do zalacznika III,
z uwagi na fakt, ze zalgcznik III daje preferencje
niektérym systemom.

(4)  Procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada
systemom przedstawionym jako pierwsza mozliwos,
bez stalego nadzoru, oraz jako mozliwosci druga
i trzecia przedstawione w zalgczniku III pkt 2 ppke (ii),
a procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. b) odpowiada
systemom przedstawionym w zalaczniku IIT pkt 2 ppkt
(i) oraz jako pierwsza mozliwo$¢, z nadzorem stalym,
w zalaczniku IIT pkt 2 ppkt (ii),

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobéw i rodzin wyrobéw wymienionych
w zalaczniku 1 zaswiadcza si¢ z zastosowaniem procedury,
zgodnie z ktéra, oprocz systemu fabrycznej kontroli produkeji
przez producenta, w ocen¢ i nadzor nad kontrolg produkeji lub
samym wyrobem zaangazowany jest uprawniony organ.

Artykut 2

Procedure za$wiadczania zgodnosci okre$long w zalgczniku 11
wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych zharmonizowanych
norm europejskich.

Artykut 3

Niniejsza decyzja skierowana jest do panstw czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 14 stycznia 2011 r.

W imieniu Komisji
Antonio TAJANI
Wiceprzewodniczgcy
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ZALACZNIK I

Szczeliwa do stosowania niekonstrukcyjnego w spoinach budynkéw i chodnikéw:

1.
2.

Szczeliwa do zewngtrznych lub wewnetrznych $cian; Scianek dziatowych.

Szczeliwa do oszklenia (z wyjatkiem szczeliw do akwariow, oszklenia konstrukcyjnego, pierwszego i zewnetrznego
uszczelnienia do produkgji izolowanych zespoléw okiennych, oszklenia horyzontalnego (ponizej 7°) oraz szkla orga-
nicznego).

. Szczeliwa do spoin sanitarnych (z wyjatkiem zastosowan przemystowych, do wody pitnej, podwodnych (baseny,

oczyszczalnie $ciekéw etc.) oraz przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia).

. Szczeliwa do spoin chodnikow (z wyjatkiem chemicznych $rodkéw ograniczajacych, zanurzonych, drég i innych

obszaréw ruchu, lotnisk i zakladéw oczyszczania Sciekdw).



15.1.2011

Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej

L 11/51

ZALACZNIK 11

Uwaga: Dla wyrobéw majacych wiecej niz jedno zastosowanie, okreslone w nastepujacych rodzinach wyrobéw, zadania
dla uprawnionego organu w ramach odpowiednich systeméw za$wiadczania zgodnos$ci kumuluja sie.

RODZINA WYROBOW
SZCZELIWA DO STOSOWANIA NIEKONSTRUKCYJNEGO W SPOINACH BUDYNKOW I CHODNIKOW (1/2)
Systemy za$wiadczania zgodno$ci

Dla wyrobéw i ich zamierzonych zastosowan wnosi si¢ do CEN/CENELEC o wyszczeg6lnienie nastgpujacych systemow
zaswiadczania zgodnosci w stosownych zharmonizowanych normach europejskich:

Produkt Przeznaczenie Poziomy lub klasy System za$wiadczania zgodnosci

— Szczeliwa do zewnetrz- | Zastosowania na zewnatrz — 3
nych $cian budynkow

— Szczeliwa do wewnetrz- Zastosowania wewnatrz — 4
nych $cian, Scianek dzia- budynkow
towych

— Szczeliwa do oszklenia Do stosowania — 3

w budownictwie

— Szczeliwa do spoin chod- — 3
nikow

— Szczeliwa do spoin sani- — 3
tarnych

System 3: Zob. zalgcznik 1II do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ppkt (i), druga mozliwos¢.
System 4: Zob. zalacznik III do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ppkt (i), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczenia zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogt by¢ wprowadzany w zycie
nawet wéwczas, gdy ustalenie niekt6rych wiasciwosci uzytkowych produktu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze co
najmniej jedno pafistwo cztonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wiasciwosci produktu (zob.
art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wiasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw wyjasniajacych). W tych przypad-
kach nie wolno nakladaé na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie Zyczy on sobie
przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW
SZCZELIWA DO STOSOWANIA NIEKONSTRUKCYJNEGO W SPOINACH BUDYNKOW I CHODNIKOW (2/2)
Systemy za$wiadczania zgodnoSci

Dla wyrobéw i ich zamierzonych zastosowan wnosi si¢ do CEN/CENELEC o wyszczeg6lnienie nastepujacych systemow
za$wiadczania zgodnosci w stosownych zharmonizowanych normach europejskich:

Wyroby Zamierzone zastosowania PQZiomy !ub lflasy . Systemy zaéwila(‘iczania
(reakcja na dzialanie ognia) zgodnosci
Szczeliwa do  stosowania | Dotyczy zastosowan | Al (¥), A2 (*), B (*), C (¥ 1
niekonstrukcyjnego podlegajacych  przepisom
w  spoinach  budynkéw | w zakresie reakcji na ogient AL (%), A2 (%), B (*) 3
i chodnikéw C, (), D, YE '
(A1 do E) (***), F 4

System 1: Zob. zalacznik Il do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ppkt (i), bez badan audytowych prébek.

System 3: Zob. zalacznik 1II do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ppkt (i), druga mozliwos¢.

System 4: Zob. zalacznik Il do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ppkt (ii), trzecia mozliwos¢.

(*) Produkty/materiaty, dla ktorych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na dzialanie ognia jest mozliwe dzigki wyraznie rozpoznawalnemu

etapowi w procesie produkeji (np. zastosowanie dodatkéw opdzniajacych dziatanie ognia lub ograniczenie materiatu organicznego).

(**) Wyroby/materialy nieobjete przypisem (¥).

(***) Produkty/materialy, ktore nie wymagaja badania na reakcj¢ na dzialanie ognia (np. produkty/materialy klas A1 zgodnie z decyzja
Komisji 96/603/WE).
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Specyfikacja systemu za$wiadczenia zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgt by¢ wprowadzany w zycie
nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych produktu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze co
najmniej jedno pafistwo cztonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych whasciwosci produktu (zob.
art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw wyjasniajacych). W tych przypad-
kach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie
przedktadaé deklaracji dotyczacych wihasciwosci produktu w tym zakresie.



